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แผนการสอน/แผนการเรียนรู้ภาคทฤษฏี
	[image: image4.jpg]



	แผนการสอน/การเรียนรู้ภาคทฤษฎี
	หน่วยที่  16 

	
	ชื่อวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น
	สอนสัปดาห์ที่  18

	
	ชื่อหน่วย  หน่วยที่ 16 สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
  
          (Basic Symbols For Industry)     
	คาบรวม  4

	ชื่อเรื่อง.  สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
	จำนวนคาบ 4

	หัวข้อเรื่อง
        ด้านความรู้
1. แสดงความรู้ เกี่ยวกับการเขียนสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานช่างอุตสาหกรรม
2. เขียนสัญลักษณ์ในงานช่างอุตสาหกรรมตามแบบที่กำหนด
        ด้านทักษะ
1. เขียนสัญลักษณ์เกลียวในงานเขียนแบบ
2. เขียนสัญลักษณ์ความละเอียดผิวงานในงานเขียนแบบ
3. เขียนสัญลักษณ์งานเชื่อมในงานเขียนแบบ
        ด้านจริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง
1.   เตรียมความพร้อมด้าน วัสดุ  อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้
2.  ปฏิบัติงานได้ สำเร็จภายในเวลาที่กำหนดอย่างมีเหตุตามหลักปรัชญา เศรษฐกิจพอเพียง
สาระสำคัญ

สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมจะวัดที่ผิวของชิ้นงาน ค่าที่วัดความหยาบหน่วยวัดเป็นไมโครเมตร (
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m = 0.001 mm.) ค่าที่วัดได้ตัวเลขมากแสดงว่าหยาบมาก 

มาตรฐานที่ใช้วัดมี 2 ชนิด คือ DIN 3141 และ ISO 1302 การวัดค่าความหยาบที่ง่ายที่สุด โดยใช้แผ่นเทียบผิวไปเทียบกับผิวของชิ้นงานแล้วอ่านค่าเป็นค่าความหยาบได้ใช้มากในงานอุตสาหกรรมทั่วๆ ไป

สมรรถนะอาชีพประจำหน่วย (สิ่งที่ต้องการให้เกิดการประยุกต์ใช้ความรู้  ทักษะ  คุณธรรม เข้าด้วยกัน)


เขียนสัญลักษณ์ DIN 3141 พร้อมความหมาย
จุดประสงค์การสอน/การเรียนรู้
· จุดประสงค์ทั่วไป / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง    
             1.  เพื่อให้มีความรู้เกี่ยวกับ สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม(ด้านความรู้)
             2.   เพื่อให้มีทักษะใน สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม(ด้านทักษะ)
      3.  เพื่อให้มีเจตคติที่ดีต่อการเตรียมความพร้อมด้านการเตรียม วัสดุ  อุปกรณ์  และการปฏิบัติงานอย่างถูกต้อง สำเร็จภายในเวลาที่กำหนด มีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง (ด้านคุณธรรม จริยธรรม
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง

1. บอกความหมายและลักษณะและการใช้งาน ของสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมได้(ด้านความรู้)

2. อธิบายการวัดค่าความหยาบชนิดต่างๆได้(ด้านความรู้)

3.  ระบุค่าความหยาบตามมาตรฐาน DIN 3141 และ ISO 1302ได้(ด้านทักษะ)

4. จำแนกขนาดพิกัดความเผื่อในงานเขียนแบบได้(ด้านทักษะ)

5. เขียนสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมลงในแบบสั่งงานได้(ด้านทักษะ)

6.  เตรียมความพร้อมด้าน วัสดุ  อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้(ด้านคุณธรรม จริยธรรม)

7.  ปฏิบัติงานได้ และสำเร็จภายใน เวลาที่ กำหนดอย่างมีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง   (ด้านคุณธรรม จริยธรรม)
เนื้อหาสาระการสอน/การเรียนรู้  
•  ด้านความรู้(ทฤษฎี)
    
1.  ความหมายและลักษณะและการใช้งาน ของสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม(จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1)

สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม หมายถึง การแสดงเครื่องหมายสัญลักษณ์
ชนิดต่างๆ ของงานอุตสาหกรรมลงในงานเขียนแบบ เพื่อบ่งบอกกรรมวิธีการผลิต เครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณ์และกรรมวิธีตบแต่งผิวตลอดจนการกำหนดลักษณะพิเศษซึ่งเครื่องหมายสัญลักษณ์จะแตกต่างกันไปขึ้นอยู่กับลักษณะของชิ้นงานนั้นๆ โดยมีจุดประสงค์เพื่อให้ได้ชิ้นงานที่มีคุณภาพตามที่กำหนด
        2.  การวัดค่าความหยาบชนิดต่างๆ(จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่2)


ในการวัดค่าความหยาบของผิวงาน ค่าที่ใช้วัดมีค่าดังต่อไปนี้ 

1.  ค่าความหยาบผิว Rt เป็นการวัดความสูงของความหยาบผิวงานจากจุดบนสุด ถึงต่ำสุด หน่วยที่ใช้วัดเป็นไมโครเมตร

2.  ค่าความหยาบผิว Ra เป็นการวัดค่าความหยาบ จากผลรวมของยอดแหลมเหนือเส้นกึ่งกลาง กับพื้นที่หลุมใต้เส้นกึ่งกลางแล้วหารด้วยความยาวอ้างอิงในช่วงที่ใช้หาค่า L 


3.  ค่าความหยาบผิว Rz เป็นการวัดค่าความหยาบโดยใช้วัดเป็นช่วงๆแล้วค่าหาเฉลี่ย

4.  ค่าความหยาบผิวสูงสุด (RMax) เป็นการวัดความลึกสุดของร่องความหยาบในช่วงทดสอบของผิวงาน

• ด้านทักษะ(ปฏิบัติ)  (จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 3-5)
              1.  ใบงานที่ 19

              2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้

• ด้านคุณธรรม/จริยธรรม/จรรยาบรรณ/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง (จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่  6-7)
 
1.  เตรียมความพร้อมด้าน วัสดุ  อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้                     

2.  ปฏิบัติงานได้ และสำเร็จภายใน เวลาที่ กำหนดอย่างมีเหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง
          (จะสอนเนื้อหาอะไรที่เกี่ยวกับการเตรียมความพร้อมด้านการเตรียม วัสดุ  อุปกรณ์     และการ
                 ปฏิบัติงานอย่างมี เหตุและผลตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง ? )



	กิจกรรมการเรียนการสอนหรือการเรียนรู้

	ขั้นตอนการสอนหรือกิจกรรมของครู
	ขั้นตอนการเรียนรู้หรือกิจกรรมของนักเรียน

	1.  ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน  (15 นาที )

1. จัดเตรียมเอกสาร พร้อมกับแนะนำรายวิชา  วิธีการให้คะแนนและวิธีการเรียนเรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
 2.  ผู้สอนแจ้งจุดประสงค์การเรียนของหน่วยเรียนที่ 15  และการให้ความร่วมมือของนักศึกษาในการทำกิจกรรม

3. ผู้สอนให้ผู้เรียนแสดงความรู้    โดยการสอบถามในเรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม

 4.  ผู้สอนให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่  15 เรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมแล้วให้นักศึกษาสลับกันตรวจคำตอบ และให้คะแนน

2.  ขั้นให้ความรู้ (75 นาที)
1.
แจกใบความรู้ให้ผู้เรียนศึกษารายละเอียด
2.บรรยายให้ผู้เรียนทราบถึงความสำคัญของสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
โดยใช้สื่อแผ่นใส, แผ่นภาพ  ประกอบด้วยก็ได้
3.
 ครูผู้สอนสาธิตการปฏิบัติงานตามใบงานให้ผู้เรียนทุกคนดูตามลำดับขั้นตอน
4. สรุปทบทวนเนื้อหาสาระสำคัญ  เกี่ยวกับสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
โดยการซักถามให้ผู้เรียนตอบเป็นรายบุคคล


	1.  ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน  (15 นาที )


1. จัดเตรียมเอกสาร ฟังอาจารย์ผู้สอนแนะนำรายวิชา  วิธีการให้คะแนนและวิธีการเรียนเรื่องสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม


 2. ผู้เรียนทำความเข้าใจเกี่ยวกับจุดประสงค์การเรียนของหน่วยเรียนที่ 15  และการให้ความร่วมมือในการทำกิจกรรม

3. ผู้เรียนแสดงความรู้    เรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม

 
4.  ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที่  15  เรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมแล้วสลับกันตรวจคำตอบด้วยความซื่อสัตย์
2.  ขั้นให้ความรู้ (75 นาที )

1.รับใบความรู้จากครูผู้สอน  แล้วศึกษารายละเอียดต่าง ๆ ในใบความรู้
2.ฟังบรรยายและดูแผ่นภาพ  แผ่นใส  หรือสื่อของจริงประกอบความรู้  ความเข้าใจ
3. ตอบคำถาม  เพื่อทบทวนความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับ สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม



	กิจกรรมการเรียนการสอนหรือการเรียนรู้

	ขั้นตอนการสอนหรือกิจกรรมของครู
	ขั้นตอนการเรียนรู้หรือกิจกรรมของนักเรียน

	3.  ขั้นประยุกต์ใช้ ( 90 นาที )

1. แจกใบงานและแบบประเมินผลการเรียนรู้ให้ผู้เรียนศึกษารายละเอียดและฝึกตอบคำถามทบทวน  ความเข้าใจด้วยตนเองหลังเรียน
2. แบ่งกลุ่มผู้เรียนออกเป็นกลุ่มละ  3 – 5 คน เพื่อฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ได้มอบหมายให้แก่ผู้เรียน
3.  ผู้สอนให้ผู้เรียนสืบค้นข้อมูลหรือหาความรู้เพิ่มเติมจากอินเทอร์เน็ต
4.  ขั้นสรุปและประเมินผล ( 60 นาที )

1. ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาที่ได้เรียนให้มีความเข้าใจในทิศทางเดียวกัน
2.  ผู้สอนให้ผู้เรียนทำแบบประเมินการเรียนรู้
3.  แจกแบบทดสอบหลังเรียนหน่วยที่  15  เรื่อง  สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
4. ครูตรวจแบบทดสอบหลังเรียนพร้อมกับบันทึกคะแนน
(บรรลุจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1-7)

(รวม 240นาที หรือ 4 คาบเรียน)


	3.  ขั้นประยุกต์ใช้ ( 90 นาที )

1. ผู้เรียนศึกษาใบงาน  และทำแบบประเมินผลการเรียนรู้ที่ 15
2.ผู้เรียนฝึกปฏิบัติตามใบงานให้ถูกต้องตามลำดับขั้นตอน
3.ผู้เรียนศึกษาค้นคว้า เรื่องที่เรียนเพิ่มเติมพร้อมทั้งจดบันทึกส่งครูผู้สอนในเวลาที่กำหนด
4.  ขั้นสรุปและประเมินผล ( 60 นาที )


1. ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาที่ได้เรียนให้มีความเข้าใจในทิศทางเดียวกัน

2.  ผู้เรียนทำแบบประเมินการเรียนรู้หน่วยที่  15  เรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
(บรรลุจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1-7)



	งานที่มอบหมายหรือกิจกรรมการวัดผลและประเมินผล
a.  ก่อนเรียน
             1. จัดเตรียมเอกสาร สื่อการเรียนการสอนตามที่อาจารย์ผู้สอนและบทเรียนกำหนด  
   2. ทำแบบทดสอบก่อนเรียนเรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม แล้วสลับกันตรวจคำตอบ
             3. ทำความเข้าใจเกี่ยวกับจุดประสงค์การเรียนของหน่วยเรียนที่ 15 และการให้ความร่วมมือในการทำกิจกรรมในหน่วยการเรียนที่ 15 
b.  ขณะเรียน
1. ปฏิบัติตามใบงานที่ 19 เรื่อง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
2.   ร่วมกันสรุป “สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม”  

3. จัดทำสื่อประกอบการรายงาน
4. รายงาน หน้าชั้นเรียนเรื่อง “สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม”

· หลังเรียน
             1.  ทำแบบทดสอบหลังเรียน

             2.  ทำแบบประเมินการเรียนรู้

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน

            รายงาน  เรื่อง  สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม


	สื่อการเรียนการสอน/การเรียนรู้

 สื่อสิ่งพิมพ์

1.  หนังสือเรียนวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น(ใช้ประกอบการเรียนการสอนจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1-7 )
             2.   แบบทดสอบก่อนเรียน  ใช้ประกอบการสอนขั้นเตรียม ข้อ 2
   3. ใบงานที่ 19 เรื่อง  เขียนสัญลักษณ์ DIN 3141 พร้อมความหมาย(ใช้ประกอบการเรียนการสอนขั้นสอน เพื่อให้บรรลุจุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1-7)
             5.  แบบทดสอบหลังเรียน  ใช้ประกอบการสอนขั้นเตรียม ข้อ 2
             6.  แบบประเมินการเรียนรู้  ใช้ประกอบการสอนขั้นสรุป ข้อ 2
             7.  แบบเฉลยทดสอบก่อนเรียน - หลังเรียน  และแบบประเมินการเรียนรู้  ใช้ประกอบในขั้นเตรียมและขั้นสรุป

             8.   แบบประเมินผลงานตามใบงาน  ใช้ประกอบการสอนขั้นการเรียนการสอน  ข้อ 2 

             9.   แบบประเมินพฤติกรรมการทำงานกลุ่ม  ใช้ประกอบการสอนขั้นการเรียนการสอน ข้อ 2
 สื่อโสตทัศน์ 


1.  แผ่นภาพ แสดง สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
สื่อของจริง(ถ้ามี)




	แหล่งการเรียนรู้
     ในสถานศึกษา
1. ห้องสมุดวิทยาลัย
2. ห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์  ศึกษาหาข้อมูลทาง  Internet
    นอกสถานศึกษา
                           ผู้ประกอบการ  สถานประกอบการ ในท้องถิ่น
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น

1.  ธีระชัย   เจ้าสกุล.  เขียนแบบเทคนิค.  กรุงเทพฯ : สมาคมส่งเสริมเทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุ่น) 2541.


2.  นริศ  ศรีเมฆ.  เขียนแบบเทคนิค1.  กรุงเทพฯ : เอมพันธ์, 2541.  


3.  บรรเลง  ศรนิลและประเสริฐ  ก๊วยสมบูรณ์.  ตารางงานโลหะ. กรุงเทพฯ : สถาบันเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าพระนครเหนือ, 2524.

4. ประกิต แสนสุข.  เขียนแบบเทคนิคฯ. ยโสธร : จือฮะการพิมพ์, 2541.


5. สุชาติ ศิริสุขไพบูลย์และคณะ.เขียนแบบเครื่องกล. 002. พิมพ์ครั้งที่ 2. กรุงเทพฯ: สถาบัน

เทคโนโล ยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ, 2520.



	การประเมินผลการเรียนรู้
· หลักการประเมินผลการเรียนรู้
       ก่อนเรียน.

                     ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน

        ขณะเรียน
1. ตรวจผลงานตามใบงานที่ 19
2. สังเกตการทำงานกลุ่ม

            หลังเรียน
1. ตรวจแบบทดสอบหลังเรียน
2. ตรวจแบบแบบประเมินผลการเรียนรู้
ผลงาน/ชิ้นงาน/ผลสำเร็จของผู้เรียน 

         ตรวจผลงาน รายงาน  เรื่อง  สัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรม
รายละเอียดการประเมินผลการเรียนรู้
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 1   บอกความหมายและลักษณะและการใช้งาน ของสัญลักษณ์เบื้องต้นใน
งานอุตสาหกรรมได้
1. วิธีการประเมิน                      :    ทดสอบ                  
2. เครื่องมือ                               :    แบบทดสอบ            
3.  เกณฑ์การให้คะแนน            :    บอกความหมายและลักษณะและการใช้งาน ของสัญลักษณ์เบื้องต้นใน
                                                  งานอุตสาหกรรมได้ จะได้  2  คะแนน   
·  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่  2  อธิบายการวัดค่าความหยาบชนิดต่างๆได้
1. วิธีการประเมิน                    :   ทดสอบ            
2. เครื่องมือ                             :   แบบทดสอบ            
      3.    เกณฑ์การให้คะแนน         :    อธิบายการวัดค่าความหยาบชนิดต่างๆได้ จะได้  3  คะแนน   
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 3  ระบุค่าความหยาบตามมาตรฐาน DIN 3141 และ ISO 1302ได้                  

      1.วิธีการประเมิน                   :   ตรวจผลงาน

2. เครื่องมือ                         :    แบบประเมินกระบวนการทำงานกลุ่ม

3. เกณฑ์การให้คะแนน          :    ระบุค่าความหยาบตามมาตรฐาน DIN 3141 และ ISO 1302ได้




              จะได้ 2 คะแนน
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 4  จำแนกขนาดพิกัดความเผื่อในงานเขียนแบบได้

      1.วิธีการประเมิน                   :   ตรวจผลงาน

2. เครื่องมือ                         :    แบบประเมินกระบวนการทำงานกลุ่ม

3. เกณฑ์การให้คะแนน          :    จำแนกขนาดพิกัดความเผื่อในงานเขียนแบบได้ ได้จะได้ 2 คะแนน





· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 5  เขียนสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมลงในแบบสั่งงานได้

      1.วิธีการประเมิน                   :   ตรวจผลงาน

2. เครื่องมือ                         :    แบบประเมินกระบวนการทำงานกลุ่ม

3. เกณฑ์การให้คะแนน          :    เขียนสัญลักษณ์เบื้องต้นในงานอุตสาหกรรมลงในแบบสั่งงานได้



              จะได้ 2 คะแนน
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 6  เตรียมความพร้อมด้าน วัสดุ  อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้

      1.วิธีการประเมิน                   :   ตรวจผลงาน

2. เครื่องมือ                         :    แบบประเมินกระบวนการทำงานกลุ่ม

3. เกณฑ์การให้คะแนน          :    เตรียมความพร้อมด้าน วัสดุ  อุปกรณ์สอดคล้องกับงานได้



                           จะได้ 2 คะแนน
· จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ข้อที่ 7  ปฏิบัติงานได้ และสำเร็จภายใน เวลาที่ กำหนดอย่างมีเหตุและผลตาม
หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง

      1.วิธีการประเมิน                   :   ตรวจผลงาน

2. เครื่องมือ                         :    แบบประเมินกระบวนการทำงานกลุ่ม

3. เกณฑ์การให้คะแนน          :    ปฏิบัติงานได้ และสำเร็จภายใน เวลาที่ กำหนดอย่างมีเหตุและผล




 ตามหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงจะได้ 2 คะแนน


	แบบทดสอบก่อนเรียน

จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมข้อที่ 1 บอกความหมายและลักษณะการใช้งานของภาพไดเมตริกทรงเหลี่ยม ทรงกระบอกและไตรเมตริกได้(ด้านความรู้)
        1.   มาตรฐาน DIN 3141 ใช้เครื่องหมายใดกำหนดค่าความหยาบของผิวชิ้นงาน

ก.  M

ข.  
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ค.  X

ง.  ˜
2.  ลักษณะของพิกัดความเผื่อจะกำหนดค่าเป็นเครื่องหมายใด

ก.  บวกและคูณ
ข.  ลบและคูณ
ค.  คูณและหาร
ง.  บวกและลบ

  3.  การเขียนแบบที่ ไม่ต้อง ใช้เครื่องมืออุปกรณ์ในการเขียนแบบคือข้อใด

ก.  การสเก็ตภาพ
ข.  การวาดภาพ
ค.  การระบายสี
ง.  การทาสี
       4.  การลากเส้นในแนวเอียงตามมุมที่ต้องการคือเส้นใดในการสเก็ตภาพ

ก.  เส้นตรง 



ข. มุม
ค. เส้นเอียง



ง. วงกลม
5.  การสเก็ตภาพออบลิค ให้ยึดด้านใดเป็นด้านหน้า
ก.  ด้านที่สั้นที่สุด 

ข. ด้านที่กว้างที่สุด
ค.  ด้านที่แคบที่สุด

ง.  ด้านที่ยาวที่สุด
       6.  เส้นที่ใช้เขียนภาพตัดชนิดใดที่เป็นเส้นลูกโซ่หนามีหัวลูกศรทั้ง 2 ข้าง

ก.  เส้นลายตัด
  

ข.  เส้นเต็มหนา
ค.  เส้นแสดงแนวตัด

ง.  เส้นแนวซิกแซก           
7.  ภาพตัดเยื้องศูนย์ มีลักษณะอย่างไร

ก.  เมื่อตัดแล้วเป็นครึ่งหนึ่งของภาพ
ข.  จะแสดงเส้นแนวตัดหักเป็นมุม 90 องศา

ค.  หมุนเป็นมุม 90 องศาอยู่ภายในรูป

ง.  หมุนเป็นมุม 90 องศาแล้วนำมาอยู่นอกรูป

8.  ภาพตัดหมุนจะมีมุมเท่าไรอยู่ภายในรูป
ก.  45 องศา

ข.  90 องศา
ค.  180 องศา
ง.  360 องศา
9.  การเขียนภาพช่วยปฐมภูมิมีลักษณะแบบใด

ก.  ภาพช่วยปรากฏจากภาพฉายด้านใดด้านหนึ่งที่มีผิวเอียง
ข.  ภาพช่วยปรากฏจากภาพฉายด้านใดด้านหนึ่งที่มีผิวตรง
ค.  ภาพช่วยปรากฏจากภาพฉายทุกด้านที่มีผิวเอียง
ง.  ภาพช่วยปรากฏจากภาพฉายทุกด้านที่มีผิวตรง
10.  การเขียนแบบลักษณะใดใช้สำหรับชิ้นงานที่มีรูปทรงปิรามิดยอดตัด
ก.  การเขียนแบบแผ่นคลี่อย่างง่าย
ข.  การเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยเส้นขนาน
ค.  การเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยเส้นรัศมี
ง.  การเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยรูปสามเหลี่ยมมุมฉาก
เฉลยแบบทดสอบ


1)   ง                      2)   ง                      3)  ก                 4) ค                 5)  ง 
      6)   ค                      7)   ข                      8) ข                  9) ก                 10) ง



_1346248181.unknown

_1346504148.unknown

_1346248115.unknown

